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公司简介

宁波易拓智能科技有限公司成立于2017年9月，是中国领先的

工业4.0智能工厂整体解决方案服务商。

公司以“用持续引领世界的信息化技术，为客户创造超前竞

争力，为客户提供最优化价值”为企业使命，聚焦汽车、注

塑、机械加工等多个行业，提供MES, WMS, APS等整体智能

工厂系统解决方案和智能物联网终端, 设备联控平台, 传感器

等物联网解决方案，是离散制造业企业智能改造的最佳选择。
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公司一直致力于为传统制造业带来数据化变革，以信息技术为核心，努力帮助客户提升自身价值，提高产品竞争力，助力中国制造2025！
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整体情况
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宁波易拓智能科技有限公司
• 智能制造整体规划方案咨询

• 智能工厂制造运营做管理系统产品

• 自动化设备/产线设计及开发

• 自动化物料仓储及机器人

• 物联网智能化产品

2017年 9月

http://www.emergen.cn/30名 +浙江省宁波市鄞州区浙江创新中心2号楼11层
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公司沿革

2018

2017

2019

2020. 10 签约鑫鼎塑业，五云笔业，赛嘉电器注塑MES系统项目；

2020. 06 签约得力集团，华翔汽车门系统，建新赵氏底盘系统智能工厂总包项目；

2020. 02 荣获宁波市高新技术企业

2019. 12 签约阿里云工业互联网生态伙伴，开启易拓云平台研发；

2019. 07 签约合力模具数字化工厂总包项目；

2019. 05 荣获宁波高新区区技术工程中心；

2019. 01 签约方正模具数字化工厂总包项目；

2018. 11 签约宁波劳仕塑业科技有限公司智能工厂总包项目；

2018.  11 签约激智科技新材料MES系统项目；

2018. 11 被评为宁波市智能制造市级工程服务公司；

2018. 09 签约兴宝华刷业MES系统项目； 

2018. 06 签约中车永济公司生产监控系统项目；

2018. 03 3月28日签约第一个机器人应用自动化产线项目（中车电车底盘焊接产线）；

2018. 03 3月15日签约第一个价格300万+MES系统项目（包钢展昊新材料）；

2017. 10 研发中心成立，开启自主技术积累，MES平台研发 ；

2017. 09      9月宁波易拓智能科技有限公司成立；

2020
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公司知识产权
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23+项软著专利30+项发明专利
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董事长董事会

管理层

销售服务部 智能工厂咨询部 产品研发部 职能管理部

组织结构

项目交付部
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企业文化

公司信息          业务领域          产品介绍          联系方式

企业价值观

最真诚、最正直、最实干；                                                         

敢梦想、敢冲锋、敢负责；                                                            

知荣辱、知羞耻、知善恶；

智能工厂整体解决方案服务商

企业使命 用持续引领世界的信息化技术，为客户创造超前竞争力，

为客户的客户提供最优化价值

企业愿景 成为全球工业数据领域的最重要的技术服务商

企业精神 感恩过去，珍惜现在，敬畏未来
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易拓优势 

公司信息          业务领域          产品介绍          联系方式

用持续引领世界的智能工厂软硬件技术，为客户创造超前竞争力，
为客户的客户提供最优化价值

Technology Localization
• 20年+ 国内外专家团队；

• 熟悉国际标准的咨询团队；

• 经验丰富的开发人员；

• 基于国际标准 ISA – 95 的

工业互联网平台；

• 高科技软硬件国产化突破；

• 中国国产品牌；

Service
• 以客户需求为出发点；

• 灵活弹性；

• 定制化需求；

• 交钥匙；

技术 服务 国产化 
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业务范围

公司信息          业务领域          产品介绍          联系方式

系统管理服务

为已开发系统提的稳定运营及性能改善

提供本地及远程维保服务

咨询服务

提供制造业业务改善，提升生产

竞争力的智能化、信息化、

智能产线设备建设 等服务

SI开发服务

提供从规划到开发、构筑、运营，覆盖

制造业信息自动化系统的所有服务

软硬件智能化产品

提供非标自动化产线、物联网、

人工智能、大数据等技术融合的

制造业业务提升的软硬件智能化产品



产品概况
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设备自动化处理模块 (EAP)

设备工程模块(EES) 仓库管理模块(WMS)

高级排程模块

全公司的资源管理(ERP) 供应链管理(SCM) 产品生命周期管理(PLM)

设备自动化驱动 (PLC, Socket, OPC, SESC) 

未涉及

可视化报表模块

品质管理模块(QMS, SPC) 能源管理模块(FEMS)

制造执行系统 (MES)

物流控制模块(MCS)

现有产品

自动化设备 & 视觉检测设备 & 功能检测设备 & 智能机器人集成 & 自动仓库



开发架构
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灵活性
SOA

Modular
Design

可靠性 效率化 后期维护
Abstraction

Common
Component

Framework

Unified
Management 

UI Frame

Service
Repository

满足客户需求的
个性化开发

开发灵活便捷的
体系结构

• 下一代智能工厂 MOM 概念

• 提供适用于制造业核心和共同功能的轻量化开发工具

• 以服务”组件”为中心构建所需功能（遵循 ISA-95 标准）

   优势 1) 可配置性

   优势 2) 可重用性

   优势 3) 可扩展性

   优势 4) 可集成性

Super-Adaptive
Polymorphic

PresentationWorkflow

Communication

Core Service 行业/企业个性化服务
Common Service 



主要客户
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产品介绍
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MES报表模块
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易拓产品介绍

Widgets Repository

Kendo UI  Web / Mobile (Library)

Jquery / Jquery Plugin (Library) – 1.9.x

Utilities

架构

Communication AdapterException

Auth Manager Multi Language

Widgets Manager

基本部件

Event Handler

应用 UI Designer Data Builder

Action Dispatcher

Core Interface

Layout Manager

Button Grid Chart CheckBox

Combo Label DatePicker Page

Widget Action handler

Widget Interface (Target: Kendo UI, …)

Menu

RadioButton

架构

UI Designer 通信

及软件功能

基本部件

基本部件符合生产业务

UI设计需求

UI Designer

开发Web框架界面的

UI Design 工具

Data Builder

登录及管理Query/

Procedure的编辑器

易拓产品架构

数据库

服务器

HTML5

拖拉数据展示

基于次世代WEB标准HTML5的制造业柔性表单制作工具
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制造执行系统(MES)  

公司信息          业务领域          产品介绍          联系方式

MES 为生产活动提供全方位决策支持。包括 MES 通用服务及灵活性的客制

功能添加。

• 生产管理：生产计划、自动排产、批次管理、作业指示、在制品管理、报工、外包管理等

• 工程管理 ： MBOM,、配方管理、工艺路线、防呆体系 等

• 设备管理：报警管理、设备状态监控、设备效率、设备参数监控、维修保全等

• 品质管理：产品追溯、IQC/PQC/OQC 检测、巡检、返工/报废、SPC、制程能力等

• 物料管理：投料、在制品、消耗品、磨具、工具 等的管理

• 报表分析：生产 KPI 报表及过程分析报表

易拓产品介绍
主要功能服务

产品及方案特点

特点 说明

SOA 架构
▶ 适合制造业应用服务管理的轻量级松耦合架构

▶ 遵循 ISA-95 国际标准的功能模块化服务

标准化接口
▶ 制造业现场的自动化/自动识别设备 等的实时数据采集控制

▶ 提供与ERP系统的标准化接口

扩展性高
▶ 产线/工厂/设备 等扩展后的集成化管理

▶ 自动配置、版本管理、无环境因素影响 
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品质管理模块

公司信息          业务领域          产品介绍          联系方式

QMS 支持制定质量方针、目标以及质量策划、质量控制、质量保证和质量改

进等活动。

• 品质追溯管理：入料、工程、成品、出厂 等的检测数据(SPEC) 管理及趋势分析

• 返工报废管理：对不合格品的返工、维修、报废进行流程管理

• 巡检管理：通过条形码、RFID 定期对工厂设施、产品的巡检管理

• 统计性品质管理 (SQC)： 统计学品质管理报表及工艺能力指数(CI)

• 统计制程管理(SPC) : Online / Offline SPC 管理

• 良率管理系统(YMS)：对产品良率及相关数据的报表、可视化管理

易拓产品介绍
主要功能服务

产品及方案特点

特点 说明

数据采集能力 ▶ 对产线各种定型、非定型数据的实时采集

先行品质控制 ▶ 基于实时数据及管理规则的品质异常相应机制

可视化 ▶ 各种品质数据统计及可视化看板
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仓库管理系统(WMS)

公司信息          业务领域          产品介绍          联系方式

WMS 利用 RFID / 条码技术，对原材料、半成品、副品、成品 等仓库类型，

进行全方位管理的解决方案。

• 出入库管理：利用 RFID / 条码 技术实现出入库的自动数据管理

• 先入先出管理：通过入库批次管理，实现先入先出功能

• 库存盘点：通过条形码、RFID / 条码 技术实现库存的自动化/系统化管理

• 定位及动线： 利用 RFID / 条码 及物联网技术实现定位及动线管理

• 物料申请 : 与采购/生产等系统连接，实现系统化的物料申购/申请管理

• 仓储报表：对库存、齐套、申领 等仓储环节进行报表及可视化管理

易拓产品介绍
主要功能服务

产品及方案特点
出库感知

出库等待确认

物料及人员动线掌握

掌握保管中物料的实时库存

分拣作业确认

入库感知

4

1

6 2

3
5

特点 说明

自动化能力 ▶ 与 RFID, AGV, 自动立库 等的标准化接口

定位管理
▶ 基于 RTLS 技术的人员、货物、车辆的定位管理

▶ 提供物料 Picking 环节的可视化数据

供应链视角 ▶ 与计划、生产、采购相关系统的数据集成能力
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设备工程模块

公司信息          业务领域          产品介绍          联系方式

EES 是最大化提升设备效率 (OEE : Overall Equipment Efficiency)的解决方案。
• 参数管理：设备参数管理、自动下放、历史数据追溯 等

• 防呆管理：对不合格品的返工、维修、报废进行流程管理

• 设备监控：通过安灯系统或设备动作信息进行设备状态监控及报警管理

• 缺陷管理： 对设备重要管理参数的实时数据趋势及上下限管理

• 设备效率 : 设备综合使用效率 OEE 管理及故障分析

易拓产品介绍
主要功能服务

产品及方案特点

特点 说明

自动控制
▶ 通过 Telnet/Http 对设备自动控制

▶ 动态分类管理

实时性
▶通过收集分析数据可实时监控缺陷,发生问题时可迅速响

应

集成系统

▶适合制造业应用服务管理的轻量级松耦合架构

▶实现365*24无间断系统

▶易于整合: 业务系统& Factory Device



首页 > 产品介绍 > 现场控制系统之设备自动化模块

设备自动化模块

公司信息          业务领域          产品介绍          联系方式

EAP以框架结构为主体，管理设备和外部系统间的数据, 通过基础信息设定为基准提

取数据及通过可变的API缩短开发周期。

• 集成管理：支持多种通信协议及提供集成建模器，无需重启动，零故障；

• 通用驱动：针对于多种通信协议（PLC/OPC/SESC/CNC 等）的驱动、模拟、建模；

• 实时监控：对服务器,应用程序,设备,资源的监控与 Fail Over ;

• 工作流：可视化的框架建模工具

易拓产品介绍
主要功能服务

产品及方案特点

特点 说明

开发便捷
▶ 基于组件开发，减少重复编码

▶ 远程虚拟模拟，以验证逻辑

可视化
▶ 基于工作流的业务逻辑建模控制

▶ 联网状态实时监控并可进行 Fail Over 处理

维护性
▶ 提供远程监控工具

▶ Run Time 中可稳定的进行升级及补丁
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配方管理模块

公司信息          业务领域          产品介绍          联系方式

RMS 通过对配方的系统化管理，实现配方下发自动化管理。 • 配方基础信息：产品/工艺/设备配方信息登录

• 配方信息采集：设备配方数据变更、配方参数变更、作业前配方信息采集；

• 配方验证：进行前配方 ID 验证、进行中的配方参数验证

易拓产品介绍 主要功能服务

产品及方案特点

特点 说明

SOA 架构
▶ 最优化于工厂自动化应用的轻量级架构

▶ 符合国际标准

IT 技术
▶ 实时数据响应 

▶ 通过 HTTP, Telnet 的远程控制

整合性 ▶ 基于MOMP 平台，易于整合
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缺陷分类控制模块 

公司信息          业务领域          产品介绍          联系方式

FDC 对设备的主要参数进行实时监控、分析、防呆管理。 • 参数登录：登录周期性需采集的参数。登录，修改，删除参数 - 等级, Spec (LSL, USL, 

Target), 收集周期, 防呆动作 等；

• 参数履历：显示设备上采集的参数记录，对参数进行(LSL, USL)有效性验证；

• 参数分析：Chart方式显示设备上采集到的参数值并以时间顺序确认趋势

• 实时查询：利用实时更新功能(时间设定)， 监控参数当前/历史值(设定值数量)

易拓产品介绍 主要功能服务

产品及方案特点

特点 说明

迅速响应 ▶ 通过收集分析数据可实时监控确信, 发生问题时迅速响应

缺陷管理
▶ 根据缺陷原因及现象分类后判断相同的缺陷并实施原因分析

▶ 通过对缺陷准确管理, 将费用和报废降到最低进而提高良率

稳定性 ▶ 通过FDC测量及比较设备性能和状态,提高整体系统稳定性
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设备效率追踪模块

公司信息          业务领域          产品介绍          联系方式

EPT 对设备状态进行实时监控，并通过数据统计进行设备 OEE 管理。 • 车间监控：实时显示设备的当前状态及警报现况，并进行稼动分析；

• 故障履历：对瞬间停机/故障原因，利用率损失原因进行统计分析并显示；

• 故障分析：对设备故障发生类型指标进行分析及显示；

• 指数管理：OEE/设备利用率/设备完好率/设备故障率/MTTR/MTBF 等，

易拓产品介绍 主要功能服务

产品及方案特点

特点 说明

实时数据 ▶ 实时对设备进行状态及报警信息进行管理

开发便捷 ▶  拖拽方式实现设备及 layout 建模管理

标准化 ▶ 符合 TPM 标准的设备指数分析



首页 > 产品介绍 > 现场控制系统之过程程序控制 模块

过程程序控制模块

公司信息          业务领域          产品介绍          联系方式

PPC 通过对 Track In 或过程数据 Spec 管理，对生产过程进行实时验证并对设备及

Lot 进行控制，防止事故发生。

• Golden 定义：对需验证信息进行最优方案设计

• 解析模块：根据逻辑控制模块设定规则进行实时数据解析

• Spec 管理：根据 Golden Rule 实时对 Spec 进行管理；

• 控制逻辑：Spec Out 或验证异常时，对 Lot 及 设备进行控制管理，并进行报警处理 

易拓产品介绍 主要功能服务

产品及方案特点

特点 说明

控制管理 ▶ 符合智能制造生产过程控制管理需求的灵活性模块开发

易于开发
▶ 组件为基础开发, 增加Code的重复使用性

▶ 通过虚拟模拟器验证控制逻辑

稳定实时 ▶ 提供稳定性的Transaction 及快速的 IO Access Time



首页 > 产品介绍 > 现场控制系统之智能点检管理系统 (POP)
 

智能点检管理系统 (POP)

公司信息          业务领域          产品介绍          联系方式

智能点检管理系统以移动视觉识别方式(OCR)，实时采集生产/品质数据，可视化异

常反馈，并通过数据统计进行报表管理。

• 点检监控：实时显示品质检测或设备报警现况，并进行生产分析；

• 生产履历：对非计划/计划停机记录，实现车间透明化，无纸化管理；

• 快速响应：办公室人员实时掌握现场状况，快速响应现场呼叫；

• 效率管理：OEE/设备利用率/生产达成状况等；

易拓产品介绍 主要功能服务

产品及方案特点

特点 说明

自动采集 ▶ 通过移动拍照方式识别数据及生产报工进行记录管理

透明化 ▶  工位现场和办公室看板联动透明化管理

标准化 ▶ 便捷化的移动处理方式，数字化工厂实践先行



首页 > 产品介绍 > 现场控制系统之工厂能源管理系统（FEMS）

 工厂能源管理系统（FEMS）

公司信息          业务领域          产品介绍          联系方式

能源管理系统FEMS是为了使机械、电子、汽车、造船、纺织、石油化学等制造业

的生产设备使用的能源最小化的管理系统。

• 数据采集：使用智能仪表替换传统仪表；搭建能源管理系统进行实时和历史数据

的呈现及分析；

• 协同分析：导入MES生产数据，进行与生产状况相联系的数据分析；高耗能设备

的自动化改造。

• 排程控制：MES基于能源数据的排产优化；针对高耗能设备，进行自动化控制以

降低能耗。

易拓产品介绍 主要功能服务

产品及方案特点

流量 压力电能 温度

电能表 压力计流量计

电力 天然气 石油 水 压缩空气

.CSV

主数据库 终端界面主控通讯
/中间件

IO-Link
M-Bus
RS 485
Modbus

温度计

采集终端

特点 说明

实时数据 ▶实时地监控设备能源消耗现况

结合MES数据 ▶分析生产能源消耗率，将生产率和能源使用量联系起来管理

实时优化 ▶通过APS进行排程，针对高耗能设备进行自动化控制



首页 > 产品介绍 > 自动化接口之工业物联网终端

 

公司信息          业务领域          产品介绍          联系方式

工业物联网终端

工业物联网模组，通过模组上的物理性接口与工厂设备相连以及支持对设备进行自

动化系统改造，实现通用性高，高性价比的设备数据实时联控交互。

• 集成管理：支持多种通信方式以及集成数据处理服务，终端到中央处理；

• 通用对接：针对于多种通信方式（PLC/IO/CNC/视觉/伺服 等）的连接，驱动；

• 设备改造：支持非智能化设备改造为人机交互型智能化设备，并向上提供数据;

• 先进性：内置Soft PLC，支持逻辑性优化设备功能扩展；

易拓产品介绍 主要功能服务

产品及方案特点

特点 说明

通用性 ▶ 支持主流通信协议以及主流PLC/CNC驱动，行业性丰富

便捷性
▶ 简易设备连接接口以及上位机配置工具，支持快速设备联控

建模

标准化
▶ 通过模组输出给上位系统标准化的数据接口/上位系统通过标

准协议控制设备



首页 > 产品介绍 > 智能化产品之AGV

 

公司信息          业务领域          产品介绍          联系方式

AGV

AGV（Automated Guided Vehicle）是指装备有电磁或光学导引装置，能够

按照规定的导引路线行驶，具有小车运行和停车装置、安全保护装置以及具

有各种移载功能的运输小车。

易拓产品介绍 主要功能服务

产品及方案特点

• 实现成品的自动搬运

• 货架的自动上下架

• 结合RFID进行库房的实时盘点

特点 说明

自主开发车体
▶ 20多年专业的车体设计经验，为客户提供贴身定制的高效率车

型；

免维护交流驱

动系统

▶电机免维护，减少更换碳刷等维护保养费用；

▶交流电力系统效率高，保护功能齐全，自带速度传感，温度传

感器，可靠性和寿命大大提高

AGV车载控制

系统
▶采用Danaher Motion公司最新的NDC8.2.7车载控制系统。



首页 > 产品介绍 > 成功案例 -青岛中车生产执行系统案例

公司信息          业务领域          产品介绍          联系方式

通过导入多修程转向架检修装配生产执行系统实现了与现有信息化系统数据对接，同时完成多修程转向架

产线、自动化单元、数字化工装的数据集成以及生产指令调度. 
工厂生产自动化流程调度案例

主
要

Issu
e

解
决
问
题
路
径

• 中国中车股份有限公司的核心企业
• 中国高速列车产业化基地
• 首列“复兴号”动车组和首列城际动车组均诞生于此

• 生产任务类型多

• 产品种类多、生产参数复杂

• 信息流转周期长，生产指令流转困难

• 配料信息复杂，配料易出错

ü 充分融合产线各个生产控制系统

ü 充分融合物流控制系统

ü 采用AGV、智能吊、智能检测等手段

ü 建设构架立体库、转向架立体库

导
入
效
果

• 能够按照生产指令协调各个控制系统高效有序的
协同作业

• 能够记录在生产过程中的各种异常问题
• 能够协调相关单位进行异常处理

ROI

• 投资金回收时间点  :2年
• 对产线有掌控，提升产线利用率
• 产品品质提升
• 自动执行物料配送
• 实时反馈任务执行状态



首页 > 产品介绍 > 成功案例 -乐高小车一体化组装线项目案例

公司信息          业务领域          产品介绍          联系方式

通过乐高小车一体化组装线示范系统的实施，对产品的生产过程进行防错管控；提升了柔性生产能力、

提高了产品品质，保障了产品的交付进度。 玩具礼品行业案例

主要
Issue

解决
问题
路径

• 塑料儿童玩具专业生产商
• 至今已有86年的发展历史

• 车间计划被动、排产困难；
• 不能适应个性化柔性生产；
• 物料领用不规范，导致错装、漏装；
• 无法实现追溯，责任无法界定；
• 不能满足客户可追溯性审查。

ü 记录定制产品全部生产过程信息

ü 产品随身附带RFID芯片记录信息

ü 自动安排产线、原料、人工、仓储、发货

ü 产品过站扫码，齐套性检查

导入
效果

• 为客户提供企业个性化定制产品入口
• 根据客户要求自动调集资源，安排产线、原料、

人工、仓储、发货等生产要素
• 跟踪个性化产品售后信息，提供产品全生命周期

服务

ROI

• 对产线有掌控，提升产线利用率
• 提升柔性制造能力，提高生产效率
• 产品品质提升

– 减少产品返工返修减少客退件
– 减少客退件、保持产品稳定性、提升客户印象



首页 > 产品介绍 > 成功案例 -更大集团汽车转向螺母柔性智能化制造工厂案例

公司信息          业务领域          产品介绍          联系方式

完成原材料棒料切割、粗车、精车、激光打码、磨加工、探伤、检测、涂油、包装、入库等关键工序

工艺的自动化、数字化、网络化与智能化，实现工艺流、物流、信息流三流融合的智能示范车间。
机械加工行业案例

主要
Issue

解决
问题
路径

• 经营轴承、轴承零件、机械设备、机械零部件及运动器材
• 拥有先进的轴承及其它汽车零部件自动生产线

ü 实现智能生产（机器人）、智能物流仓储
（ AGV+ 立体库）、智能检测（视觉与传感
器）、智能管理（ MES+ ）的全集成

ü 群智网络控制器实现设备全联网、数据在
线分析、生产优化调度

ü 加工设备对接，通过校验方可加工

导入
效果

• 大幅提升工艺准确性与产品稳定性
• 实现成品检验效率全面提升
• 提升快速响应服务质量与能力
• 全面提升生产效率和工厂管理水平

ROI

• 产能提升 3 倍；

• 产品质量提升 7%；

• 直接减少一线操作工人15人

• 设备利用率提升 15%

• 整个车间的自动化、信息化等水平需要提升

• 需要降低人员数量及人力成本

• 生产效率、检验效率需要提升

• 希望提升产能及收益



首页 > 产品介绍 > 成功案例 -宁波江丰电子材料智能工厂案例

公司信息          业务领域          产品介绍          联系方式

通过自动化、数字化、智能化建设，彻底摆脱现有落后生产方式、优化业务与系统流程、提高信息化水平，

把江丰电子建设成为高研发水平、低生产成本、绿色的、创新的智能化生产示范工厂。
半导体材料行业案例

主要
Issue

解决
问题
路径

• 专业从事超高纯金属溅射靶材研发、
生产和销售

• 销售网络覆盖欧洲、北美及亚洲各地

• 整厂自动化、信息化、智能化水平需要提升
• 需要降低人员数量及人力成本
• 生产效率、检验效率需要提升
• 希望提升产能及收益

ü 建立柔性加工线，实现关键工序自动化

ü 建立设备互联与数据采集系统

ü 建立智能车间管理系统和“互联网+”应用

ü 建设工业大数据分析平台

导入
效果

• 大幅提升工艺准确性与产品稳定性
• 实现成品检验效率全面提升
• 提升快速响应服务质量与能力
• 全面提升生产效率和工厂管理水平

ROI

• 人力减少 20%
• 设备利用率提升 15%
• 回修率降低 13%降低至5%
• 产能提升 13%
• 年度收益> 1000万/年



首页 > 产品介绍 > 成功案例 -浙江松原汽车安全带MES追溯管理系统案例

公司信息          业务领域          产品介绍          联系方式

    通过产品追溯系统的实施，对产品的生产过程进行防错管控；提升了产品品质，保障了产品

的交付进度。自系统实施以来，无客诉、客退问题，解决了客户的痛点。
汽车零部件装配行业案例

主要
Issue

解决
问题
路径

• 汽车安全带装配生产
• 国内/外 安全带供给
• 2017年 销售  10亿

• 车间计划被动、排产困难；
• 员工上岗不规范，跨岗作业使产品不稳定；
• 物料领用不规范，导致错装、漏装；
• 工艺执行无法把控，经常漏工序；
• 无法实现追溯，责任无法界定；
• 不能满足客户可追溯性审查。

ü 技能管理、生产排班、员工上岗扫码防错 

ü 物料、关键零部件上料扫码防错

ü 加工设备对接，通过校验方可加工

ü 产品过站扫码，齐套性检查

导入
效果

• 员工上岗打卡，保持产品稳定性
• 物料上料扫码，无混料、漏装现象
• 加工设备对接，解决人为干预因素
• 系统约束首检、巡检、SPC检测，品质保障
• 产品过站扫码，防错防呆，解决 漏工序问题

ROI

• 投资金回收时间点  :2年
• 投资回收决定因素
• 对产线有掌控，提升产线利用率
• 产品品质提升

– 减少产品返工返修减少客退件
– 减少客退件、保持产品稳定性、提升客户印象



首页 > 产品介绍 > 成功案例 -宁波申菱挂板线生产管理系统案例

公司信息          业务领域          产品介绍          联系方式

满足挂板线生产管理需要，包括但不限于生产监控、设备管理、质量管理、生产计划下达与跟

踪、Andon管理等日常生产管理需求. 工厂内挂板线生产管理案例

主要
Issue

解决
问题
路径

• 电梯部件系统服务商
• 全球领先电梯品牌的智选合作伙伴
• 电梯门与限速器产品在中国市场销量

连续多年保持第一

• 冲压、喷涂、装配整合成一条自动流水线后工件
只能从头走到尾，不能中断 

• 冲压件卷料安装后不能卸载，只能冲压完，冲压
出来的工件数量不能确定

• 喷涂链启动后不能停止或暂停，链上的工件必须
准时下线

ü 按卷料最大成品数制定整卷生产计划 

ü 将采购单拆分成分时段配送计划

ü 按实际生产数量报工

ü 按实际物料消耗数量，SAP走投料、过账
流程

导入
效果

• 明确了生产计划数据的下达
• 明确了装配所需配套料的分时配送
• 确保了冲压线的生产计划也管起来  
• 物料按需实时拉动

ROI

• 产线工人单班减少26人
• 管理人员减少
• 配件库存量降低50%
• 单班产能（8小时）提升20%
• 质量稳定，产品一致性提升



首页 > 产品介绍 > 成功案例 -唐山机车次部件生产执行系统案例

公司信息          业务领域          产品介绍          联系方式

通过导入次部件生产执行系统实现了与MOM系统数据对接，完成次部件产线（枕梁焊接、端墙焊接、打磨、AG

V）、自动化单元（侧墙打磨、侧墙精细打磨、底架自动测量、车体总成自动测量）、数字化工装（侧墙加工工装、

侧墙点阵工装、侧墙数字化工装）的数据集成以及生产指令调度. 

工厂生产自动化流程调度案例

主要
Issue

解决
问题
路径

• 动车组机车装配
• 完全自主知识产权的国产和谐号”CRH3动车组
• 世界领先的电力牵引交流传动牵引、制动、网络控制

• 生产任务类型多，工人难以掌握多种产品的
生产参数，信息流转周期长，生产指令流转
困难

• 人工配料，配料信息复杂

ü 工厂内安装次部件生产执行系统 

ü 与MOM系统对接，接收生产任务

ü 任务指令自动下发到产线

ü 自动调度AGV物料

导入
效果

• 与MOM系统对接，自动下发生产任务，工艺参数，自动调
度AGV配送物料，执行生产流程

• 实时监控生产任务状态，任务进度
• 反馈任务执行数据到MOM系统

ROI

• 投资金回收时间点  :2年
• 投资回收决定因素
• 提高生产执行效率

– 自动执行生产任务，无须人工传达数据
– 自动执行物料配送
– 实时反馈任务执行状态



首页 > 产品介绍 > 成功案例 -福汇纺织有限公司整体智能工厂

公司信息          业务领域          产品介绍          联系方式

通过自动化、数字化、智能化建设，彻底摆脱现有落后生产方式、优化业务与系统流程、提高信息化水平，并在盐

城福汇，江阴福汇，丽海沙田三个工厂推广实施，建立高研发水平、低生产成本、绿色的、创新的智能化生产示范

工厂，全面提升福田实业集团的竞争力。

整体智能工厂案例

主要
Issue

解决
问题
路径

• 世界最大的针织面料生产商之一
• 向高端化、绿色化、智能化、国际化转型升级
• 提供针织、染色、印花、整理及成衣制造等高度垂直综合服务

• 整厂自动化、信息化、智能化水平需要提升
• 需要降低人员数量及人力成本
• 生产效率、检验效率需要提升
• 希望提升产能及收益

ü 建立智能检测、自动输送等多种自动化系统 

ü 建立智能立库和智能分拣系统

ü 建立MES、APS、CRM、PLM等数字化系
统

ü 建设大数据分析及智能决策平台

导入
效果

• 大幅提升工艺准确性与产品稳定性
• 实现成品检验效率全面提升
• 提升快速响应服务质量与能力
• 全面提升生产效率和工厂管理水平

ROI

• 人力减少 50%
• 设备利用率提升 15%，维修率降低10%
• 产能提升 10%
• 交货期从39天减少到15天
• 年度收益> 5000万/年
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服务条款 P1 P2 P3

故障响应时间 30分钟 30分钟 30分钟

现场服务时间 2小时 2小时 根据需要

电话热线 7*24 7*24 7*24

电子邮件 7*24 7*24 7*24

远程支持 √ √ √

专人负责 √ √ √

提交故障报告 √ √ √

故障级别 定义和描述

P1  严重故障 系统核心业务瘫痪，无法提供服务

P2  一般故障 系统能够工作，但部分功能失效，性能下降，不会因此中断用户业务运作 

P3  轻微故障 全部系统可以工作，部分地方性能下降，影响系统运行效率
偶尔出现个别故障需要人工干预，但是不会影响系统运行
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Office：浙江省宁波市鄞州区浙江创新中心2号楼11层

Phone : 138-1986-6323

© 宁波易拓智能科技有限公司
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